Scotch-Weld™
Cir¢, rychle tuhnouci, pruzné epoxidove lepidlo
DP105 EPX™

List dat produktu

Aktualizovan v bfeznu 1996

Nahrazuje

vydani z ¢ervna 1995

Popis produktu

Lepidlo DP105 je rychle
tuhnouct, velmi pruzné, ¢iré
epoxidové lepidlo a tésnivo.
Jeho pruznost ve vytvrzeném
stavu je ¢ini idealnim
lepidlem pro lepeni
nestejnych povrchd, kde
miZe Cinit problém jejich
rizna tepelnd roztaznost.

Zachovava si svou ¢irou
barvu i pfi vytvrzovani ve
velké hmoté, kde u jinych
rychle vytvrzujicich lepidel
dochdézi Casto ke zméné
barvy.

Zakladnimi charakteristikami
lepidla DP105 jsou tyto:

- doba zpracovatelnosti
4 minuty

- pruznost

- ¢irost

- vysoka pevnost
v odlupovani

- vyhodny sméSovaci pomér
1:1.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou uréeny pro ucely
specifikace

ZAKLAD URYCHLOVAC
Specificka hmotnost 1,11 1,15
Viskozita p¥i teploté 27°C | 2000 11 000
(cP)
Smésovaci pomér
vahovy 100 97
objemovy 100 100
Barva Cira Cira
Doba zpracovatelnosti pii 29 - 5 minut
teploté 23°C 20g - 4 minuty
Doba pro dosaZeni 10 minut

nelepivosti

Doba pro dosazeni
manipulacni pevnosti

20 minut pfi teploté 23°C

Doba pro dosaZeni tiplné
(jmenovité) pevnosti

48 hodin pfi teplot& 23°C (plny vykon se zkousi po 1 tydnu)

Skladovatelnost

12 mésict ode dne odeslani od spolecnosti 3M pfi skladovani
v ptivodnim obalu pfi teploté 15 az 25°C.

Charakteristiky
vykonu

Nejsou urceny pro ucely
specifikace

Vytvrzené lepidlo

Barva Cira
Tvrdost (ASTM D2240) 39
Shore D

Protazeni 120 %
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Charakteristiky vykonu
(pokracovani)

Nejsou uréeny pro ucely
specifikace

Pevnost pieplatovanych
spoju ve stiihu

Zkouska pevnosti ve stiithu
podle BS5350 C5.
Zkouska pevnosti v
odlupovani podle BS5350
Co.

Neni-li jinak uvedeno,
provadéji se zkousky pii
teploté 23 °C.

Podklad Pevnost ve stfihu
(N/mm?)

Leptany hlinik 14,0
Opiskovany hlinik (ocelovy pisek 60) 10,5
Ocel vélcovana zastudena 9,1
Dievo, borovice 2,1
Sklo, borokiemicité 1,4
Sklo + zakladni natér 3901 od spole¢nosti 1,7
3M

Polykarbonaty 2,8
Akrylaty 1,7
GRP 9,8
ABS 2,1
PVC 3,6
Polypropylen 0,5

Hodnoty pevnosti ve stiihu
a v odlupovani v zavislosti
na teploté.

(Leptany hlinik)

Teplota (°C) Pevnost ve stiihu Pevnost v odlupovani
(N/mm?) DaN/cm
-55 24,6 0,53
21 14,1 6,25
49 2,8 0,89
65 1,8 0,35
82 1,0 0,18

Podminky skladovani

Pro dosaZeni maximalni
skladovatelnosti je nutné

produkt skladovat pii teploté

15 a7 25°C.

Cisténi

Cisténi povrchu:

Prebytek nevytvrzeného
lepidla Ize odstranit
nasledujicimi rozpoustédly:

3M VHB Surface Cleaner
(mirny Cistici prostfedek na
bazi alkoholu)

3M Scotch-Grip Solvent
No02. (smés ketontt)

3M Industrial Cleaner
(aerosol)
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Smérnice pro pouZzivani

Patrona se vlozi do aplikatoru
EPX od spolecnosti 3M a
uchyti se v pfislusné poloze.

Odstrani se ¢epicka, kterou
1ze opakovan¢ nasadit.

Vytla¢i se malé mnozstvi
lepidla a zajisti se volné
vytékani obou slozek.

Ptipevni se spravna tryska
michacky (tato bude mit 20
nebo vice prvki).

Lepidlo se nanese podle
potieby.

Po skonéeni prace se bud’
ponecha tryska v misté a
provede se uskladnéni nebo
se tryska vyjme, jeji Spicka se
Cisté otfe a opét se nasadi
Cepicka.

Po opétném zahajeni prace
po uskladnéni se odstrani
plvodni tryska s vytvrzenym
lepidlem a nasadi se nova
tryska nebo se odstrani
¢epicka a nasadi se nova
tryska.

Piiprava povrchu:

Stupen pfipravy povrchu
zavisi na pozadované
pevnosti spoje a na prostredi,
jemuz bude pravdépodobné
vystavena slepena
konstrukce. U vétSiny
plastickych hmot (s vyjimkou
acetalu, polyetylenu a
polypropylenu a nékterych
dalsich materialt s nizkou
povrchovou energii) se
dosahuje dobrého vykonu
pfedchozim jejich otfenim
prostiedkem pro ¢isténi
povrchu VHB od spole¢nosti
3M, s nasledujicim
obrousenim prostiedkem
Scotchbrite 7447 od
spole¢nosti 3M a dal§im
otfenim rozpoustédlem az do
dosazeni ¢istého povrchu.
Tento postup plati téZ pro
povlaky provadéné
praskovymi materialy a pro
dalsi vypalované natérové
systémy.

Stejna piiprava povrchu
poskytne dobrou adhezi i v
ptipadé kovovych povrchi.
Cilem je odstranit volné
ulpivajici povrchové filmy,
naptiklad olejové nebo
voskové filmy, prach, okuje z
valcovani, volné ulpivajici
natéry a veskeré dalsi
povrchové nedistoty, aby se
dosahlo dodate¢ného zvyseni
mechanické adheze.

U tady kovovych podkladi se
dosahuje vynikajici adheze
téZ otryskavanim s pouzitim
¢istého, jemného ocelového
pisku.

Pokud budou kovové
podklady pfichazet
pravdépodobné do styku s
vlhkym prostedim,
doporucujeme provést
dodate¢ny zakladni natér
prostfedkem Scotch-Weld
1945B/A nebo Scotch-Weld
3901 od spole¢nosti 3M.
Optimalni zivotnosti lze téz
doséhnout pouzitim
chemického konverzniho
povlaku v kombinaci se
zakladnim natérem. Nejlepsi
je pouzivat zakladni natér
prostfedkem Scotch-Weld
1945B/A od spoleénosti 3M
v ptipadé pruznych lepidel, u
nichz se dosahuje téz
ochranného antikorozniho
povlaku. Prosttedek Scotch-
Weld 3901 od spole¢nosti
3M lze pouzivat v kombinaci
jak s pruznymi tak i s
houzZevnatymi lepidly a v
obou piipadech se dosahuje
zlepsené specifické adheze.
Prostfedek Scotch-Weld
3901 od spolecnosti 3M je
téz vynikajicim zakladnim
natérem na sklo.
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Informace vztahujici se ke
zdravi a bezpe¢nosti

Preventivni opatieni:
Produkt silné drazdi o¢i a
miiZe zpusobit trvalé
poskozeni o¢i. Ve styku s
ktzi mize pusobit
senzibilaci. Proto je nutné
zabranit styku produktu s
ktzi a jeho vniknuti do o¢i.
Nutno navléci vhodné
rukavice a pouzivat ochranu
oci a obliceje.

Znecistény pracovni odév
nutno pied opakovanym
pouzitim vyprat. Je nutné
zabranit déletrvajicimu
vdechovani par produktu. Pti
brouseni nebo fezani
vytvrzeného materialu je
nutno zabranit vdechovani
vznikajiciho prachu.

3M, Scotch-Weld a EPX jsou chranéné zna¢ky spole¢nosti 3M.

Prvni pomoc

P#i vniknuti do o¢i

Oc¢i nutno okamzité
vyplachovat po dobu
minimalné 15 minut zna¢nym
mnozstvim vody, pficemz se
oc¢i drzi zcela otevieny.
Povola se lékaf.

Pii pottisnéni kiZe:

Kuze se okamzité omyje
velkym mnozstvim vody za
pouziti mydla.

Dalsi informace muzete
ziskat v Toxikologickém
odde¢leni Bracknell Head
Office na telefonnim ¢isle
(0344) 858000.




