Scotch-Weld™
Sedé epoxidové lepidlo DP190 EPX™

List dat produktu

Aktualizovan
Nahrazuje

v bieznu 1996
vydani z listopadu 1993

Popis produktu

Sedé epoxidové lepidlo
DP190 je dvouslozkové
epoxidové lepidlo
vytvrzované pii teploté
mistnosti, dodavané v patroné
Duo-Pak od spole¢nosti 3M
pro pouzivani s aplikatorem

Lepidlo DP190 poskytuje:

Dobrou odolnost proti
odlupovéni, Sté€peni a raztim.

Zachovava si pevnost po
starnuti v pfislusném

Ptedsmés s pomérem 1:1
umoznujici vypliovani
Stérbin.

Vyznacuje se dobrou adhezi
k plastim.

EPX od spole¢nosti 3M. prostiedi. Produkt je vhodny k lepeni
kovi, dieva, zdiva, vétSiny
plastt a pryzi a k montazi
dila PCB.

Fyzikalni vlastnosti ZAKLAD URYCHLOVAC
Nejsou uréeny pro ucely Zaklad Modifikovana epoxidova Modifikovany amin
specifikace pryskyftice

Specificka hmotnost 1,33 1,29

Viskozita (cP pri teploté 112 500 60 000

27°C)

Barva Bila Seda

Doba zpracovatelnosti

90 minut pfi teploté 24°C

Manipula¢ni pevnost

480 minut pfi teplot& 23°C

Upln4a (jmenoviti) pevnost

7 dni (plny vykon se zkousi po 1 tydnu)

Skladovatelnost

15 mésict ode dne odeslani od spolecnosti 3M pti skladovani
v pivodnim kartonovém obalu pii teplots 21°C (70°F) a 50%

relativni vlhkosti vzduchu

Charakteristiky
vykonu

Nejsou uréeny pro ucely
specifikace

Pevnost pii odlupovani ve
tvaru T

Méfeno na obrousené oceli
(0,8 mm) pfi teplots 24°C.
43,9 N/cm (25 piw)
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Charakteristiky vykonu
(pokracovani)

Nejsou uréeny pro ucely
specifikace

Pevnost pi‘eplatovanych
spoju ve stfihu

Nasledujici hodnoty pevnosti

byly ziskany pii pouziti

lepidla DP190 pti zkouskach

s cyklem vytvrzovani 7 dni

Lepené podklady byly pied
slepenim otfeny
rozpoustédlem, obrouseny a
opét otfeny rozpoustédlem.

pii teploté 24°C.
MPa psi
Galvanizovana ocel 114 1650
Ocel valcovana zastudena 11,7 1700
Hlinik leptany FPL 17,6 2550
Med 8,6 1250
Nerezavéjici ocel 114 1650
Mosaz 79 1150
Akrylaty 6,6* 960*
PVC 6,1* 880*
Polykarbonaty 10,1* 1470*
Neopren/ocel 1,7* 250*
SBR/ocel 1,4* 210*
ABS 6,8* 990*
FRP 11,0* 1590*

* Ukazuje na poruseni v podkladu

Zivotnost (trvanlivost)

Procento pevnosti spoje
po jeho vystaveni 90%ni
relativni vlhkosti vzduchu
pii teploté 32°C po dobu
90 dni.

Vsechny materialy byly pred
slepenim otfeny rozpoustédlem,
obrouseny a opét otfeny
rozpoustédlem.

Hlinik 100 Hlinik se zakladnim natérem EC1945 B/A | 100
Ocel 92 Ocel se zakladnim natérem EC1945 B/A 100
ABS 99 FRP 97

Zakladni natér EC 1945 B/A od spole¢nosti 3M byl nanasen ponorem.

Tloustka kovovych dili byla 1,6 mm
Tloust’ka plastovych dili byla 3 mm

Elektrické vlastnosti

Dielektricka pevnost

(V/mm) 3,1x10*

M¢émy (objemovy) odpor

(ohm/cm) 45 x 108
Tepelné vlastnosti Tepelna vodivost 0,337

W/m°C

Koeficient tepelné

roztaznosti (cm/cm/ °C)

-50°C az 30°C

62 x10°

50°C az 110°C

177 x 10°®
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Podminky skladovani

Pro dosazeni maximalni
skladovatelnosti je nutné
produkt skladovat pfi teploté
16 az 27°C.

Vysoka teplota snizuje
normalni skladovatelnost.

Ze skladu se odebira vzdy
nejprve ten material, ktery do
néj byl nejdiive ulozen.

Smérnice pro pouZivani

Patrona se vlozi do aplikatoru
EPX od spole¢nosti 3M a
uchyti se v piislusné poloze.

Odstrani se ¢epicka, kterou
1ze opakovan¢ nasadit.

Vytla¢i se malé mnozstvi
lepidla a zajisti se volné
vytékani obou slozek.

Ptipevni se spravna tryska
michacky (tato bude mit 20
nebo vice prvki).

Lepidlo se nanese podle
potieby.

Po skonceni prace se bud’
ponecha tryska v misté a
provede se uskladnéni nebo
se tryska vyjme, jeji Spicka se
Cisté otfe a opét se nasadi
Cepicka.

Po opétném zahajeni prace po
uskladnéni se odstrani
puvodni tryska s vytvrzenym
lepidlem a nasadi se nova
tryska nebo se odstrani
¢epicka a nasadi se nova
tryska.

Piiprava povrchu:

Stupeii ptipravy povrchu
zavisi na pozadované
pevnosti spoje a na prostiedi,
jemuz bude pravdépodobné
vystavena slepena
konstrukce. U vétSiny
plastickych hmot (s vyjimkou
acetalu, polyetylenu a
polypropylenu a nékterych
dalSich material s nizkou
povrchovou energii) se
dosahuje dobrého vykonu
pfedchozim jejich otfenim
prostiedkem pro ¢isténi
povrchu VHB od spole¢nosti
3M, s nasledujicim
obrousenim prostiedkem
Scotchbrite 7447 od
spole¢nosti 3M a dalSim
otfenim rozpoustédlem az do
dosazeni ¢istého povrchu.
Tento postup plati téZ pro
povlaky provadéné
praskovymi materialy a pro
dalsi vypalované natérové
systémy.

Stejna ptiprava povrchu
poskytne dobrou adhezi i v
ptipadé kovovych povrchi.
Cilem je odstranit volné
ulpivajici povrchové filmy,
naptiklad olejové nebo
voskové filmy, prach, okuje z
valcovani, voln¢ ulpivajici
natéry a veskeré dalsi
povrchové necistoty,

aby se dosahlo dodate¢ného
zvyseni mechanické adheze.
U fady kovovych podkladt se
dosahuje vynikajici adheze
téz otryskdvanim s pouzitim
¢istého, jemného ocelového
pisku.

Pokud budou kovové
podklady ptichézet
pravdépodobné do styku s
vlhkym prostiedim,
doporucujeme provést
dodate¢ny zakladni natér
prostfedkem Scotch-Weld
1945B/A nebo Scotch-Weld
3901 od spole¢nosti 3M.
Optimalni zivotnosti lze téz
dosahnout pouzitim
chemického konverzniho
povlaku v kombinaci se
zakladnim natérem. Nejlepsi
je pouzivat zakladni natér
prostfedkem Scotch-Weld
1945B/A od spolecnosti 3M
v ptipadé pruznych lepidel, u
nichz se dosahuje téz
ochranného antikorozniho
povlaku. Prosttedek Scotch-
Weld 3901 od spolecnosti
3M lze pouzivat v kombinaci
jak s pruznymi tak i s
houzZevnatymi lepidly a v
obou ptipadech se dosahuje
zlepsené specifické adheze.
Prostiedek Scotch-Weld 3901
od spolec¢nosti 3M je téz
vynikajicim zakladnim
natérem na sklo.

Cisténi povrchu:

Ptebytek nevytvrzeného
lepidla Ize odstranit
nasledujicimi rozpoustédly:

3M VHB Surface Cleaner
(mirny Cistici prostfedek na
bazi alkoholu)

3M Scotch-Grip Solvent
No2. (smés ketont1)

3M Industrial Cleaner
(aerosol)
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Informace vztahujici se ke
zdravi a bezpe¢nosti

Preventivni opatieni:
Produkt silné drazdi o¢i a
muze zpusobit trvalé
poskozeni o¢i. Ve styku s
kazi mize pusobit
senzibilaci. Proto je nutné
zabranit styku produktu s
ktzi a jeho vniknuti do o¢i.
Nutno navléci vhodné
rukavice a ochranu oci a
obliceje.

Znecistény pracovni odeév
nutno pied opakovanym
pouzitim vyprat. Je nutné
zabranit déletrvajicimu
vdechovani par produktu. Pfi
brouseni nebo fezani
vytvrzeného materidlu je
nutno zabranit vdechovani
vznikajiciho prachu.

3M, Scotch-Weld a EPX jsou chranéné znacky spolecnosti 3M.

Prvni pomoc

P¥i vniknuti do o¢i

O¢i nutno okamzité
vyplachovat po dobu
minimalné 15 minut zna¢nym
mnozstvim vody, pfi¢emz se
oc¢i drzi zcela otevieny.
Povolé se 1ékaf.

P¥i potFisnéni kiize:

Kize se okamzité omyje
velkym mnozstvim vody za
pouziti mydla.

Dalsi informace vztahujici se
ke zdravi a bezpecnosti
muzete ziskat v
Toxikologickém oddéleni
Bracknell Head Office na
telefonnim ¢isle (0344)
858000.




