3M Scotch-Weld™
Epoxidové lepidlo EPX™ DP760

Udaje o vyrobku

Aktualizovano: ¢erven 2001
Nahrazuje vyd. z fijna 2000

Vyrobek DP760 je
dvouslozkové, neprohybajici
se epoxidové lepidlo
vytvrzujici pfi pokojové
teploté, uréené pro aplikace
vyzadujici odolnost k
vysokym teplotam.

Popis vyrobku

Fyzikalni vlastnosti BAZE (1. slozka) AKCELERATOR (2. slozka)
l’:lceéls:ri urCeny ke specifikaénim | Baze Tvrzeny epoxid Modifikovany amin
Barva Bila Bila
Mérna tiha (pfibl.) 1,26 0,82
Smésovaci pomér
Podle objemu 100 50
Podle hmotnosti 100 32
Viskozita Kompaktni pasta Kompaktni pasta
Doba pouzitelnosti pri
23°C (min)
59 60-80
10g 45-60
20g 35-40

6 mésici od data expedice z 3M, pokud se skladuje
v plvodnim obalu pfi teploté 21 °C a relativni vihkosti 50
%

Skladovatelnost

Typické funkéni Pevnost ve smyku pfi prekryti Zkusebni metoda EN 2243-1

charakteristiky (MPa)

Nejsou uréeny ke specifikacnim tcéelim

Zkusebni Vytvrzovaci cyklus 1 Vytvrzovaci cyklus 2 Vytvrzovaci cyklus 3
podminky

_55+3°C 194(C) 174(C) 21,9(C)

23+ 2°C 282 (C) 29,1(C) 304(C)
80+ 2°C 241(C) 242 (C) 259(C)

120 + 2°C 16,2(C) 16,1(C) 154(C)

150 + 2°C 104(C) 119(C) 10,3(C)
175+ 3°C 76(C) 73(C) 75(C)

205 + 3°C 49(C) 52(C) 53(C)
230+ 3°C 29(C) 3,0(C) 35(C)

Zku$ebni vzorky pro zkousku pevnosti ve smyku pfi prekryti byly vyrobeny z platovaného hliniku 2024 T3 o sile

1,6 mm s povrchem leptanym optimalizovanou metodou FPL.



Typické funkéni Pevnost adheze metodou valce (kulicky) ZkuSebni metoda EN
2243-2
charakteristiky (pokraé€.) (N/25mm)

Nejsou uréeny ke specifikacnim Géeliim

Vytvrzovaci cyklus 1 Vytvrzovaci cyklus 2 Vytvrzovaci cyklus 3
184 154 159

Zku$ebni vzorky pro zkousku metodou valce (kulicky) byly vyrobeny z platovaného hliniku 2024 T3 o sile 1,6 a 0,5
mm s povrchem leptanym optimalizovanou metodou FPL.

Viytvrzovaci cykly:

1. 7dnd pfi 23 & 2°C pod tlakem 100 kPa béhem prvnich 24 h

2. 24 hpi 231 2°C pod tiakem 100 kPa, nasledované 60 min dodate&ného vytvrzovani pii 80 & 3°C
3. 120 min pii 65 % 3°C pod tlakem 100 kPa

Ke kontrole tloustky lepené spary byly pouzity sklenéné kulicky o priméru 150 pm.

Odolnost proti povétrnostnim vliviim Pevnost ve smyku pfi prekryti  ZkuSebni metoda EN 2243-1
Neni uréeno ke specifikanim Ggeldm (MPa)

V tabulce jsou uvedeny typické vysledky, ziskané pfi pouZiti holého hliniku 2024 T3 o sile 1,6
mm, leptaného optimalizovanou metodou FPL, po sedmi dnech vytvrzovani pii 23 °C. Ke
kontrole tloustky lepené spary byly pouzity sklenéné kulicky o prdméru 150 pm. Zkouska
probihala pfi teploté 23 + 2°C po 750 h starnuti.

Podminky Vysledky zkousky
Kontrolované prostfedi (23 °C / rel. vihk. 28,8 (kohezni)
50 %)
Deionizovana voda pfi 23°C 29,1 (kohezni)
Horky vzduch 150°C 21,4 (kohezni)
Palivo JP4 pfi 23°C 28,9 (kohezni)
Motorovy olej pfi 23°C 27,8 (kohezni)
Hydraulicky olej pfi 23°C 27,2 (kohezni)
50°C; relativni vihkost > 95 % 24,9 (kohezni)
5 % slany postfik pfi 35°C 28,1 (kohezni)*
* Oznacduje stav bez koroze pod lepenou sparou
Dlouhodoba odolnost proti vihkosti Pevnost ve smyku pfi prekryti ZkusSebni metoda EN 2243-1

Neni uréeno ke specifikatnim ucelim (MPa)

V tabulce jsou uvedeny typické vysledky, ziskané pfi pouziti platovaného hliniku 2024 T3 o sile 1,6 mm, leptaného
optimalizovanou metodou FPL, po sedmi dnech vytvrzovani pfi 23 °C. Ke kontrole tloustky lepené spary byly
pouzity sklenéné kulicky o priméru 150 pm.

Pocateéni Géinnost Uginnost po 750 h pii 70°C

Zku$ebni podminky relativni vihkost 2 95 %

Pokryty (platovany) Holy (nepokryty) hlinik Pokryty (platovany) Holy (nepokryty) hlinik

hlinik hlinik
-85+ 3°C 18,8 (kohezni) 18,6 (kohezni ) 22,9 (kohezni) Netestovano
23+ 2°C 28,7 (kohezni) 28,8 (kohezni) 24,8 (kohezni) 19,0 (adhezni / kohezni)
80+ 2°C 22,9 (kohezni) 21,9 (kohezni) 16,5 (kohezni) 18,0 (kohezni)
120+ 2°C 16,5 (kohezni) 14,6 (kohezni) 8,3 (adhezni / kohezni) 12,8 (kohezni)

150 + 2°C 10,4 (kohezni) 10,0 (kohezni) 5,6 (adhezni / kohezni) 9,0 (kohezni)




175 3°C

7,9 (povrchové kohezni)

6,9 (kohezni)

3,7 (adhezni / kohezni)

Netestovano

Tepelné vlastnosti

Teplota skelného prechodu (Tg) byla stanovena pomoci analyzatoru Perkin/Elmer DSC7

s rychlosti ohfevu 10°C/min. Jsou uvedeny hodnoty z druhého ohfevu.

Stfedovy bod: 145 - 150 °C

Pevnost v tlaku a Youngliv modul pruznosti

Udaje byly ziskany pfi zkousce s pouzitim litinového kvadru (12,5 x 12,5 x 25 mm) a vytvrzovani po dobu 24 h pfi
23+/-3°C, nasledovaném dodateénym vytvrzovanim po dobu 60 min pfi teploté 80+/-3°C. Pii 23 °C byla

namérena mérna tiha materialu 1,11.

Pevnost v tlaku (MPa)

23 +/-2°C:78,8
80 +/- 2°C : 48,7
120 +/-2°C: 36,8
150 +/- 3°C: 24,2

Younguv modul pruznosti (MPa)

23 +/-2°C : 5972
80 +/- 2°C : 4930
120 +/- 2°C : 3633
150 +/- 3°C : 2350

Dalsi informace o
vyrobku

Doba pouzitelnosti:
Smichanou smés Ize
pouzivat tak dlouho, dokud
nedosahne pfili§ vysoké
viskozity, takZze nebude
schopna spravné smacet
povrch, na ktery je
nanasena.

Doba tvrzeni i rychlost
vytvrzovani jsou znacné
zavislé na teploté a do jisté
miry také na vihkosti; pfi
vysSi teploté a vlhkosti se
lepidlo vytvrzuje rychleji.

Lepidlo se musi pouzit do
jedné hodiny od smichani.

Vybaveni:

Lepidlo 3M Scotch-weld™
DP760 se dodava jako
dvojita plastova naplr ve
formé stfikacky, uréena

k vlozeni do aplikatoru
EPX™.

Chcete-li pomoci s vybérem
aplika¢niho vybaveni podle
vasich konkrétnich potfeb,
kontaktujte zastoupeni 3M

Cisténi:

Nadbytec¢né lepidlo Ize pred
vytvrzenim odstranit
rozpoustédlem 3M €. 2.

Upozornéni: Rozpoustédio
3M¢. 2 je hoflavé. Pri
¢isténi pomoci rozpoustédla

je naprosto nutné dodrzovat
pfislusna bezpecnostni
opatreni.

Zakladnim pfedpokladem
maximalni ucinnosti je
dukladné vycistény, suchy a
odmastény povrch.

Obvykle postaci bézné
Cistici metody, které na
kovovém povrchu vytvori
neporu$enou vodni vrstvu.

Pfiprava povrchu

P¥i vytvareni velmi pevnych
konstrukénich spoji musi
byt z povrchu uplné
odstranén lak, zoxidovana

vrstva, olej, prach, a
v8echny ostatni
kontaminaéni latky. Urovef
pFipravy povrchu bude

z4viset na pozadované
pevnosti spoje a odolnosti
proti povétrnostnim vliviim.

Skladovaci podminky

Nejdéle uskladnéné zasoby
pouzivejte nejdfive. Pokud
se vyrobek skladuje pfi
pokojové teploté, ma
skladovatelnost Sest
mésicu. Skladovatelnost

dva roky plati v pfipadé, ze
je material skladovan pfi
teploté —18°C.




Dalsi informace Chcete-li jakékoliv dal$i informace, obratte se laskavé na mistni zastoupeni 3M.
Informace o ochrané Chcete-li informace o zdravi a bezpeénosti, kontaktujte oddéleni odpovidajici za vyrobky.
zdravi a bezpeé&nosti Tel: 01344 860678

Uvedené hodnoty byly stanoveny na zéakladé standardnich zkuSebnich metod a predstavuji primérné hodnoty, které nejsou ureny ke
specifikatnim ucelim.

Nase doporuceni tykajici se pouziti nasich vyrobkl vychazeji ze zkou$ek, které povazujeme za spolehlivé, ale Zzadame vas, abyste
provedli vlastni zkousky, na jejichz zakladé budete moci stanovit vhodnost téchto vyrobku pro vade aplikace.

Davodem je, Ze spole¢nost 3M nemuze nést odpovédnost za pfimé nebo nasledné ztraty a Skody, k nimz dojde v dusledku nasich
doporuceni.
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