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ELEKTROTECHNICKE PASKY PRO VYROBU

Pro optimalni vysledek pfi praci s paskami je tfeba mit kvalitni informace o jejich vlastnostech. Firma 3M ma dlouholetou tradici
a mnoho zku$enosti v tomto oboru. Jako prvni na svété zacala vyrabét izolaéni pasky na bazi PVC uz v roce 1946 a paska Scotch™
Super 33+ je hodnocena jako nejkvalitngj$i paska na svétovém trhu. Jednim z oboru, kterym se firma 3M zabyva, jsou elektroizo-

laéni pasky vyrabéné z riznych materiall, jako napft. polyimid, PTFE, polyester, papir, tkaniny polyesterové a acetatové, tkaniny se

skelnou vyztuzi, médéné, hlinikové, poniklované, postfibrené, pozlacené a mnoho dalsich.

EPOXIDOVE PASKY

vyznacuji se odolnosti proti fedidlim a propichnuti, maji velkou elektric-
kou pevnost a dobrou tvarovou prizpUsobivost. Jsou ohen retardujici
a pouzitelné pro trvalé pracovni teploty az do 155 °C. Diky v8estranné
konstrukci je Ize s vyhodou pouzit tam, kde je zapotrebi nahradit nékolik
riznych typl péasek jednim univerzalnim typem, a tim snizit nédklady na
zasoby.

POLYIMIDOVE PASKY

jsou uréeny na civky, kondenzatory nebo svazkovani vodicu, které jsou
vystaveny extrémnim teplotnim vykyvum. Fyzikalni i elektrické vlastnos-
ti polyimidovych pasek zlstavaji za téchto podminek stabilni. Teplem
vytvrditelné lepidlo zavrsuje stabilitu téchto pasek.

PTFE PASKY

odolné vysokym teplotdm, vhodné tam, kde se pozaduje stalé cho-
vani a minimalni smrsténi v Sirokém rozsahu teplot. Jsou mimoradné
odolné chemikaliim a elektrickému oblouku a neobsahuji zadné zuhel-
natujici slozky.

PASKY Z PVC

kombinuji ohebnost vlastniho PVC s vynikajicimi izolaénimi vlastnostmi.
Maji velkou elektrickou pevnost a odolnost proti vihkosti, UV zareni, otéru,
korozi, kyselinam i louhtm. S kvalitnim gumovym lepidlem si zachovava-
ji své vlastnosti v Sirokém rozsahu teplot. Stalobarevné PVC pasky jsou
idedlni na znaceni fazi, vyvodu, potrubi a prvkd. Jsou vhodné pro zékladni
elektrickou izolaci na nizké napéti, ale i pro opravu plasté na kabelech
(véetné VN kabelll), svazkovani vodi¢t a demagnetiza¢ni civky v televi-
zorech.

POLYESTEROVE PASKY

jsou uréeny naizolaci tam, kde se pozaduje tenkd a odolna paska s velkou
elektrickou pevnosti. Maji vy$si teplotni odolnost nez dfive pouzivané
acetatové pasky. Jsou tvarové pfizpusobivé a maji vynikajici odolnost
vuci chemikaliim, fedidlim, vihkosti, otéru a proti propichnuti.

Al Adheze mezi lepidlem a substratem

C Kohezni sila v lepidle

Adheze mezi zakladnim

A2

materidlem a lepidlem

Zakladni
material

Lepidlo

"// |
// Substrat
7

Al <C<A2

PASKY S VYZTUZENYMI VLAKNY

mnohé z nich byly navrzeny pro aplikace vyzadujici elektrickou
pevnost polyesterové folie a zarovefi mechanickou pevnost skel-
ného vlakna. Nabizi nejlepsi pevnost v tahu pfi minimalnim pro-
tazeni a odolnost proti profiznuti na ostré hrané. Jsou Uspornégjsi
nez pasky ze skelné tkaniny pfi teplotach do 130°C. Pouzivaji se
k upevnéni dratd vinuti a krycich past a k zakryti civek. Specialni
papirova paska vyztuzena vlakny je také vhodna i na mimoradné
pozadavky ve vysokonapétovych olejovych distribuénich transforma-
torech.

KOMPOZITNI PASKY

jejich konstrukce spojuje velkou elektrickou pevnost a odolnost proti
profiznuti ostrou hranou, coz je dané polyesterovou folii s tlumicimi
vlastnostmi netkané polyesterové rohoze. Jsou k dispozici ve Ctyfech
tloustkach.

SKELNE TKANINY

sobivymi paskami na trhu. Maji také nejvy$si teplotni odolnost a pevnost
v tahu ze v8ech tkanych pések a nabizeji vynikajici nasékavost pro
izolaéni pryskyfice a laky. Tyto pasky jsou neprekonatelné na stahovani
a bandazovani az do teploty 180 °C.

ACETATOVE TKANINY

jsou vhodné na estetické zakryti civek do teploty 105 °C diky své vyni-
kajici tvarovatelnosti. Acetatové tkaniny maji také vynikajici nasakavost
pro elektrotechnické laky a pryskyfice.

PAPIROVE PASKY

poskytuji dobré tlumeni, odolnost proti propichnuti a tuhost. Krepové
a vlaknité materialy jsou tvarové velmi pfizplisobivé a jsou pouzitelné do
teploty 105°C.

Aby péaska lepila k podkladu (substratu) a pfi odlepovani se zase
odlepovala vcelku, musi byt splnény vyse uvedené pozadavky na
pfilnavost jednotlivych vrstev. Pokud tomu tak neni, zUstava lepi-
dlo na podkladu a oddéluje se od pasky, a to bud z¢asti (pfi niz-
ké kohezi), nebo zcela (pfi nizké adhezi mezi zakladnim materidlem
a lepidlem).



Odolnost otéru

schopnost pasky vydrzet otér pfi zachovani uspokojivé funkce

Adheze

vazba vytvorena mezi lepidlem PSA pasky a povrchem

Adheze k zakladnimu materialu

vazba vytvorena mezi lepidlem PSA pasky a zakladnim materidlem predchozi vrstvy
(kdyz se naviji nékolik vrstev na sebe)

Tvarovatelnost

schopnost pasky tésné pfilnout k pfedmétu s nepravidelnym povrchem bez vytvoreni vrasek

Elektricka pevnost

napéti, které paska vydrzi bez prichodu proudu skrze ni

Tvarova pamét

schopnost nékterych pasek vratit se po protazeni na pivodni délku

Cinitel elektrolytické koroze

koroze zpusobena paskou na médéném vodici; mimoradné dulezita vlastnost pro vybér
pasek pro pouziti na izolaci

vzdélenost, na jakou se paska maximalné protahne, nez se pretrhne; udava se

Prdtaznost a protaZeni - L .

v procentech; pritaznost je indikatorem tvarovatelnosti
Rybi oci kulaté deformace v lepidle s tvarem rybiho oka

schopnost pasky odolavat ohni; ohen retardujici (téZ samozhasivé) materialy v ohni hofi,
Odolnost ohni P pasky et ( ) y

ale po oddaleni plamene samostatné nehofi

Teplotni odolnost

schopnost pasky navinuté na material odolavat konkrétnim teplotam; v nékterych pripadech
se pozaduje, aby po odvinuti zlstal €isty povrch

Pevnost ve smyku

schopnost pasky odolavat sklouznuti po nalepeni na material

Izola¢ni odpor

odpor materialu pasky (vSech vrstev dohromady)

Index odolnosti plazivym
proudum (CTI)

schopnost pasky odolavat plazivym prouddm na vihkém povrchu

Migrace

prolinani nékterych latek paskou pfi dlouhodobé aplikaci (napr. u nékterych pasek prosakuje
plastifikator z pasky do lepidla a zpusobuje méknuti lepidla)

Pevnost v tahu

sila nutna k pretrzeni pasky

Termoplastické lepidlo

pfi zvySovani teploty fidne bez ohledu na pocet teplotnich cyklu

Termosetické lepidlo

pfi prvnim vystaveni vy$si teploté se vytvrdi a zUstane vytvrzené

Primer

tenka vrstva mezi lepidlem a nosi¢em slouzici k dobrému drzeni lepidla na nosici

PSA

lepidlo reaguijici na stlaceni

Separacni félie (Liner)

pasek slouzici k oddéleni jednotlivych vrstev na roli, nékdy také na popis

Vrstva s nizkou lepivosti (LAL)

tenka vrstva s nizkou adhezi nanesena na lesklé strané pasky bez lepidla
usnadnujici odvijeni pasky

Zakladni material

vlastni material pasky slouzici k izolaci, mechanické pevnosti, odolnosti prostredi, teplotam,
identifikaci (barva)




ELEKTROTECHNICKE PASKY PRO VYROBU

Teplotni  Elekiricks  Potiskova- _ Onen  Celkovd - Pevnost
Podklad Pouziti Lepidlo tfiza °c evnost (V) telnost retardujici  tloustka v tahu
P (UL510)  (mm)  (N/10 mm)
PASKY ZE SKELNE TKANINY
Skelna tkanina Na ovinuti civek, mezizavitovou Bila Teplem 150 3000 Ano Ne 0,18 262
izolaci, upevnéni vyvodd, izolaci vytvrditelng,
gumoveé
Skelnd tkanina Na vysoké teploty, bandazovani Bila Teplem 180 2500 Ne Ano 0,18 298
civek, mezizavitovou izolaci, ovinuti vytvrditelné
civek silikonové
Skelna tkanina | Na vykonové zdroje, uchyceni izolaci, Bila Teplem 200 3500 Ano Ano 0,18 314
na vysoké teploty, na obnoveni izol- vytvrditelné
ace, na zvyseni teplotni odolnosti silikonové
Skelna tkanina Na upeviiovani, mechanickou Bila Akrylové 150 3000 Ano Ne 0,18 262
ochranu, izolaci
Skelna tkanina Na bandéZovani civek, Bila Teplem 130 2000 Ne Ne 0,18 298
mezizavitovou izolaci, vytvrditelng,
ovinuti civek gumové
Skelna tkanina Na vysoké teploty a vysokou Bila Teplem 155 3000 Ne Ne 0,18 262
mechanickou pevnost vytvrditelné,
gumoveé
PASKY Z ACETATOVE TKANINY
Acetétova Vrchni vrstva na civkach Cerna Teplem 105 2000 Ano Ne 0,18 62
tkanina vytvrditelné
gumoveé
Acetétova Vrchni vrstva na civkach Bila Teplem 105 2500 Ano Ne 0,2 70
tkanina vytvrditelné
gumové
Acetatova Na vychylovaci civky Bila Akrylové 105 3900 Ne Ano 0,21 74
tkanina
VYZTUZENE PASKY
Polyesterova Pro civky, transformatory a motory, BéZzova Teplem 130 5500 Ne Ne 0,14 70
rohoz na upevnéni, prichyceni a ochranu vytvrditelné
gumoveé
Polyesterova Pro izola€ni bariéry civek apod. Krémova Akrylové 130 6000 Ne Ne 0,3 70
rohoZ
Polyesterova Pro izola¢ni bariéry civek apod. Krémova Akrylové 130 8500 Ne Ne 0,45 141
rohoz
Polyesterova Pro izolaci, banddzovani BéZzova Teplem 130 5000 Ne Ne 0,1 53
rohoz a ochranu pfivodnich vodi€u pro vytvrditelné
svorkovnice, motory a transformétory gumové
Polyesterova Pro izolaci, bandazovani Cerna Teplem 130 5000 Ne Ne 0,1 53
rohoZ a ochranu privodnich vodi€u pro vytvrditelné
svorkovnice, motory a transformatory gumové
Vyztuzeny Pro upeviiovani tam, kde je zapotrebi Cerna Teplem 105 5000 Ne Ne 0,2 1000
polyester velka odolnost proti pretrzeni vytvrditelné
(skelnymi viakny) gumové
Vyztuzeny Upevnéni vinuti a do mist, kde Bila Teplem 130 5500 Ne Ne 0,18 481
polyester je zapotrebi velkd odolnost proti vytvrditelné
(skelnymi viakny) propichnuti gumoveé
Vyztuzeny Pro upeviiovani a obalovani civek Bila Teplem 130 2600 Ne Ne 0,16 55
polyester motord a transformatord, téz vhodna vytvrditelné
pro bandazovani jejich pfivodnich gumové
vodicl
Vyztuzeny Pro svazovani, zpeviiovani Prdhledna Akrylové 155 5500 Ne Ne 0,17 394
polyester a vyztuzovani, pro transformatory bila
(skelnymi viakny) suché i olejové
VlyztuZeny Pro finalni bandazovani Krémova Teplem 130 5500 Ne Ne 0,17 525
polyester vytvrditelné
(skelnymi viakny) gumové
Vyztuzeny Vlysoké odolnost proti pretrzeni Polopri- Akrylové 130 5500 Ne Ne 0,17 481
polyester a stfihu, pro upevriovaci hledna
(skelnymi viakny) a svazovaci aplikace bila




Odoln& propichnuti, odolna abrazi, pfizplsobiva, netrhava 4,5x10 5 313

Samozh4siva, odpovida MIL-I-19166C - 8 4.4 -

Lepidlo po vytvrzeni zvysi pevnost, spliiuje MIL-I-19166C. 4,8 x 10 5 44
Tkanina s odolnosti vysokym teplotam, netrhava

Vynikajici piizptisobivost, vynikajici nasakavost pro pryskyfice a laky, 2,7 x10? 5 313

odolnost fedidltim

Odpovida MIL-I-15126 GFT - 8 44 -
Vlysoké odolnost proti pretrzeni >1,0x108 ® 44 -
Na hladky, esteticky povrch na civkach, pfizptsobiva, 2,0x10* 10 4,4

vynikajici nasakavost pro pryskyfice a laky

Na hladky, esteticky povrch na civkach, prizpUsobiva, 2,0x 10 10 44
vynikajici nasakavost pro pryskyfice a laky

Vhodné pro aplikace feritovych civek 2,0x 104 17 2,2 —
Odolnd propichnuti, prizptsobiva, kompatibilni s izolaci vodict >1,0x10° 50 6,6

Péska se silngjsi vrstvou >1,0x10° 20 3,8

Paska se silnéjsi vrstvou >1,0x 10 20 49 |
Péska s vynikajicimi el. viastnostmi >1,0x10° 50 6,6 llla
Péska s vynikajicimi el. viastnostmi >1,0x10° 50 6,6

Paska s vynikajicimi odolnosti proti pretrzeni , vhodna pro ukotveni dynamicky - 3 5 -

namahanych kabell

Dobra odolnost proti pretrzeni 3,0x10° ® oto) Il
Dobré elektrické vlastnosti, odolnost propichnuti - 60 6,6 -
Odoln& rozpoustédiim - 6 38 -
Dobré odolnost proti pretrzeni = 5 6 =

Odolna rozpoustédiim 1,0 x 108 5 3,8




ELEKTROTECHNICKE PASKY PRO VYROBU

. Elektricka ] Oheri Celkova Pevnost
) Podklad Pouiti Toplot  pewnost  POUSKO- petarujici  tioustka v tah
) (UL510) (mm) (N/10 mm)
EPOXIDOVE PASKY
Epoxidova félie Na kondenzatory, relé, civky Bila Akrylové 130 6500 Ano Ano 0,09 53
a transforméatory
Epoxidové félie | Na relé, civky, transformatory, malé | Krémova | Teplem vytvrd- 155 8000 Ne Ano 0,13 79
motory, na svazkovani vodicu itelné gumové
Epoxidova félie Na relé, civky, transformatory BéZova Akrylové 155 8000 Ano Ano 0,13 79
motory
PAPIROVE PASKY
Hladky papir Na vrchni vrstvu Nebéleny | Teplem vytvrdi- 105 2000 Ne Ne 0,14 53
a bandazovani civek papir telné gumové
Krepovy papir Na vrchni vrstvu na civkach Nebéleny | Teplem vytvrdi- 105 2500 Ne Ne 0,23 44
a na Cela vinuti motor( papir telné gumové
Mechova Na vrchni vrstvu na Bila Akrylové 130 6000 Ne Ne 0,1 15
porézni paska bandazovani civek, idealni
k napousténi a impregnaci
Kasirovany K upeviiovani a bandazovani Bila Akrylové 105 3500 Ne Ne 0,23 481
papir se skelny- v olejovych transformatorech,
mi viakny) vhodné pro ipregnaci
POLYIMIDOVE PASKY
Polyimid Na civky, kondenzétory, Jantarové Silikon 180 7500 Ano Ano 0,08 53
transformétory a svazkovani vodicl cira
se z4téZi vysokych teplot
Polyimid Na civky, kondenzatory, transformé- | Jantarove Silikon 180 6000 - Ano 0,07 46
tory a svazkovani vodicl se zatézi Cira
vysokych teplot a pro pajeni vinou.
Polyimid Paska navrzena jako izolace vinuti | Jantarové Silikonové 180 7500 Ne Ano 0,06 62
pro vysoce namahané stejnosmérné gira teplem
motorky vytvrditelné
Polyimid Na civky, kondenzétory, Jantarové Akrylové 155 7500 Ne Ano 0,08/0,025 53
transformatory a svazkovani vodict ¢ira
se zatézi vysokych teplot
Polyimid Na civky, transformatory, kryci Jantarové Akrylové 155 7500 Ne Ne 0,055/0,025 53
vrstva na rizné typy ohebnych ¢ira
plosnych spoju. Nevhodna
pro pajeni vinou
Polyimid Na civky, transformatory, kryci Jantarové Akrylové 180 6000 Ne Ano 0,08/0,025 53
vrstva na riizné typy ohebnych ¢ira
plosnych spoji. Nevhodna pro
pajeni vinou
POLYESTEROVE PASKY
Polyester Pro izolaci civek Prahledna Akrylové 130 5500 Ne Ne 0,06 44
a kondenzéator( odolné oleji
a fedidlim
Polyester Na drobné civky s barevné Prahledna | Teplem vytvrdi- 130 5500 Ne Ne 0,06 44
zna¢enymi vodici krémova | telné, gumové
Polyesterova Pro kryti civek a bandézi Bila Teplem vytvrdi- 130 6000 Ne Ne 0,19 62
rohoz telné, gumové
Polyester Izolace a vnéjsi vrstva na vinuti, Zluté Teplem vytvrdi- 130 5500 Ne Ne 0,06 44
pouziti do 130°C telné, gumové
Polyester Vnéjsi ochranna vrstva na vinuti, Zluté Teplem 130 7000 Ne Ne 0,08 88
izola¢ni vrstva a ovin kondenza- vytvrditelng,
tort tam, kde se pozaduje velka gumové
elektricka pevnost
Polyester Vnéj8i ochranna vrstva na vinuti, Cira Teplem 130 7000 Ne Ne 0,08 88
izolagni vrstva a ovin kondenza- vytvrditelné
tort tam, kde se pozaduje velka gumové
elektrickd pevnost
Polyester Dobre pfizpisobiva, na kondenza- Zluté Teplem 130 3500 Ne Ne 0,02 21
tory a civky, kde se pozaduje dobra vytvrditelné
elektricka pevnost pfi malé tloustce gumové
Polyester Pro upevnéni a zaroven izolaci Zluté Teplem vytvrdi- 130 6500 Ne Ne 0,1 44
telné gumové
z obou stran




Pomérné Prilnavost CTl index

Izolaéni

Poznamka prodlouzeni pri k oceli (odolnost plazivym
odpor M pretrzeni % (N/10 mm) proudm)
Ohebna a pfizplsobiva >1,0x10° 120 44
PrizpUisobivd, dobie ohebnd, po vytvrzeni odolna fedidltim >1,0x 10° 120 49
PrizpUsobiva, odolnd fedidlim bez vytvrzovani >1,0x10° 120 33
- >1,0x10° - 49 |
Prizpusobiva >1,0x10° 10 55 |
Dobra el. pevnost, mechanické pevnost a odolnost proti vihkosti ve vytvrzeném >1,0x10° 17 20 -
stavu, €initel el. koroze 0,9
Lepidlo odoléva transformatorovému oleji, nasékavy podklad, ktery nezachytava - 5 44 -
vzduchové bublinky,které nezlistavaji ani v lepidle, olej neni znecistovan
Pevnd a tenkd paska pro vysoké teploty >1,0x10° 59 2,8 llb
Pevnd a tenké paska obdobou Kaptonu pro vysoké teploty - 40 2,3
Pevnd a tenkd paska obdobou Kaptonu pro vysoké teploty - 50 2,2 - <
\
Pevna a tenka paska pro vysoké teploty, odolna fedidlim >1,0x 108 55 38 Illb =
\
Paska pro vysoké teploty s pouzitim vSude tam, kde nelze aplikovat pasku se silik. >1,0x10° 89) 38 lllb -
lepidlem \
Paska pro vysoké teploty s pouzitim vSude tam, kde nelze aplikovat pasku se silik. >1,0x 10 55 2 -
lepidlem
Odolna rozpoustédiim >1,0x 108 100 38
Pro viditelnost bandazovanych vodicu >1,0x10° 100 49 |
Vlysoké odolnost proti propichnuti nebo otéru >1,0x10° 30 2,9 |
- >1,0x10° 100 515) |
Aplikace s vysokou el. pevnosti >1,0x 10 110 6,5 |
Aplikace s vysokou el. pevnosti >1,0x10° 110 6,5 |
Velmi tenkd polyesterové paska >1,0x10° 100 2,2
Lepidlo z obou stran >1,0x10° 100 49




ELEKTROTECHNICKE PASKY PRO VYROBU

Otlum El. odpor Potisko- Ohen Celkova Pevnost
Typ Podklad Pouziti Lepidlo db/1GHz S o o retardujici tloustka v tahu
lepidlo (Q) (UL510) (mm)  (N/10 mm)
POLYESTEROVE PASKY
Polyester Pro bandéZovani a obalovani Zluta Teplem vytvrdi- 130 5000 Ne Ne 0,063 40
na nerovnych materialech telné gumové
Polyester Pro bandéZovani a obalovani Bila Akrylové 130 5500 Ano Ano 0,06 40
elektromagnetickych civek, pro motory
a transformatory
Polyester Pro vnéjsi baleni civek a kondenzator(i Zluté, ternd Akrylové 130 5500 Ano Ne 0,06 44
Polyester Pro vnéjsi baleni civek a kondenzator( Zluté, terna Akrylové 130 7000 Ano Ne 0,08 88
Polyester Potiskovatelng samozhasivé paska Zluté, bila, Akrylové 130 5500 Ano Ano 0,06 44
pro vSeobecné pouzit cern
Polyester Potiskovatelng samozhasivé paska Zluta, bilé Akrylové 130 7000 Ano Ano 0,08 88
pro vieobecné pouziti
Trvrstvy Jako zesileng izolace pro IT pfistroje Zluté Akrylové 130 6500 Ne Ano bez 0,08 77
polyester podle UL 1950. Vhodna do ovijecich DBDPO
automatu
Trivrstvy Zluté tivrstva samozhésitelna Zluta, bild Akrylové 130 6500 Ne Ano bez 0,08 77
polyester polyesterové paska s akrylovym DBDPO
lepidlem, pro pfidavnou izolaci
PTFE PASKY
PTFE Na civky, kondenzatory a svazkovani Prihledna Silikonové teplem 180 9500 Ne Ano 0,1 35
odict tam, kde se vyskytuiji vysoké teploty] hnéda vytvrditelné
PTFE Na civky, kondenzatory a svazkovani Prahledna Silikonové 180 15000 Ne Ano 0,18 79
vodict tam, kde se vyskytuiji vysoké hnéda teplem
teploty a poZaduje se velka vytvrditelné
mechanicka i elektricka pevnost
PTFE Jako Scotch 60, leps prilnavost Priihledna hnéda, | Silikonové teplem 180 9500 Ano Ano 0,1 35
k lakim a pryskyficim doddvand na lineru|  vytvrditelné
PTFE Tam, kde chemicka odolnost je Prihledna Akrylové 155 9500 Ne Ano 0,09 35
dulezitéjsi nez tepelna hnéda
KOVOVE VODIVE PASKY - EMC PASKY
Hlinik Silngjsi varianta pasky 1170, velmi Kov. lesk Akrylové vodivé 75 0,01 Ne Ano 0,08 35
dobra elektrickd vodivost, vhodna na
vyseky
Hlinik EMI stinéni, odvadéni naboje, Kov. lesk Akrylové vodivé 75 0,01 Ne Ano 0,08 35
uzemnéni; vhodna na vyseky
Méd EMI stinéni, odvadéni naboje, uzemnéni; Kov. lesk Akrylové vodivé 80 0,005 Ne Ano 0,07 44
vhodna na vyseky; pajitelna
Méd EMI stinéni, odvadéni naboje, uzemnéni; Kov. lesk Akrylové vodivé 70 0,01 Ne Ano 0,09 44
vhodna na vyseky; pajiteina z obou stran
Méd EMI stinéni, odvadéni néboje, Kov. lesk Akrylové vodivé 85 0,005 Ne Ano 0,07 44
uzemnéni; vhodna na vyseky; pajiteing;
mimoradné odolna korozi
Méd EMI stinéni, pro odvadéni naboje nutno Kov. lesk Akrylové 60 = Ne Ano 0,07 44
vodivé spojit; vhodna na vyseky nevodivé
Méd's reliéfem EMI stinéni, odvadéni naboje, Kov. lesk Akrylové 85 0,001 Ne Ano 0,1 44
uzemnéni; vhodna na vyseky nevodivé
Hlinik EMI stinéni, odvadéni naboje, Kov. lesk Akrylové 80 0,005 Ne Ano 0,13 35
s reliéfem uzemnéni; vhodna na vyseky nevodivé
Pocinovana EMI stinéni, odvadéni naboje, Kov. lesk Akrylové 95 0,001 Ne Ano 0,1 44
méd s reliéfem | uzemnéni; vhodna na vyseky; pajitelng; nevodivé
mimofadné odolng korozi
Poniklovana | EMI stinéni, tkanina s vysokou pevnosti Matna Ni Akrylové vodivé 65 0,05 Ne Ano 0,1 70
médéna tkanina a odolnosti proti pretrzeni tkanina
Hlinik EMI stinéni, odvadéni naboje, Kov. lesk Akrylové vodivé 50 0,04 Ne Ne 0,08 -
uzemnéni, vhodna na vyseky z obou stran
Hlinik s krycim EMI stinéni, odvadéni naboje, cerna Akrylové vodivé 30 0,05 Ne Ano 0,07 -
polyesterem uzemnéni, vhodna na vyseky
Pozlacena vodi- EMI stinéni, odvadéni naboje, Matna Au Akrylové vodivé 75 0,01 Ne Ne 0,11 40
v4 tkanina uzemnéni, vhodna na vyseky tkanina
EMI absorber EMI absorpce, odvadéni naboje, Matny polymer Akrylové 8dB = Ne Ne 1 =
uzemnéni, tésnéni, vhodna na vyseky nevodivé




Poznamka

Izolaéni
odpor MQ

Pomérné
prodlouzeni pfi

Prilnavost
k oceli

CTlindex
(odolnost plazivym

pretrzeni %

(N/10 mm)

proud(im)

Dobra odolnost proti otéru, lepidio nepodporujici korozi podkladu >1,0x10° 100 44 -
Samozhasiva podle UL 510, excelentni odolnost proti rozpoustédIim a proti prapor- >1,0x108 100 44

kovani

Odolna scvrkavani a mineralnim olejim >1,0x10° 100 3,3 Dle barvy
Odoln4 scvrkavani a mineralnim olejim >1,0x10° 110 33 Dle barvy
Spliiuje RoHS pozadavky >1,0x 108 100 3,3 Ilaz llla
Spliiuje RoHS pozadavky >1,0x10° 110 33 llla
Podle UL 1950VDE zkouska podle IEC 60950; >1,0x 108 50 2,7 Il
odolnost fedidltm bez vytvrzovani

Podle UL 510 samozhasiva, specifikovana jako zesilena izolace, vyborna odolnost >1,0x10° 100 2,7

proti fedidltim

Zachovava si stélé vlastnosti v Sirokém rozsahu teplot >1,0x10° 200 3,2

Zachovava si stalé vlastnosti v Sirokém rozsahu teplot >1,0x10° 300 38 |
Oproti Scoth 60 ma dobre prilnavou vnéjsi vrstvu >1,0x10° 200 32 |
Podobn4 jako Scotch 60, ale odoln fedidltim >1,0x10° 200 338

Spliiuje MIL-STD-202 - - 5,6 -
Podle UL 723, tfida L slozka R 7311 - - 38 -

- - - 3,8 -
Lepidlo z obou stran = = 38 =
Vlylepdena péjitelnost - - 3,8 -

- - - 4.4 -

- - - 338 -

- - - 38 -

- - - 49 -
Antikorozni lepidlo - - 34 -
Lepidlo z obou stran = = 34 =
Nalaminovana ¢ernd vrstva polyesteru jako vrchni krycf izolace - - 34 -
Uréena pro high-end elektroniku, vyrovnany Gtlum stinénim v Sirokém rozsahu - - 3,1 -
frekvenci

Absorpce EMI zafeni je pfevadéna na teplo, fadové mW - - 34 -




ELEKTROTECHNICKE PASKY PRO VYROBU

Lo . Max.magneticka ické
Typ Podklad Pouziti Lepidlo permiabilitg pFi 50 Hz Hustotat(r’rll(ﬂg?_lg)tlckeho
PASKY PRO MAGNETICKE STINENi
PET polymer | Nevodiva paska obsahujici demagnetic- | Kov. Lesk Gumové 100 000 7,3 1,23
kou vrstvu, speciéné uréena pro magne- vytvrditelné
tické stinéni pfi nizkych frekvencich

o . vy\?oﬁ::\lé Napéti vyvo- o oo Ohei Celkovd = Pevnost
Typ Podklad Pouziti Lepidlo odtrz.  lané odirz. vatelnost retardujici  tloustka v tahu
2 role z oceli (UL510) (mm) (N/10 mm)
PASKY PRO ANTISTATIKU

Polyester Ve vyrobé k uzavreni stinicich obald, Prahledna Antistaticky 5V 5V Ano Ne 35

na utésfiovani, svazkovani a upevriovani polymer reaguijici

vSude, kde je staticky naboj na zavadu na stlaceni (PSA)
Polyester Ve vyrobé k uzavreni stinicich obald, Prihledna Antistaticky 5V 5V Ano Ne 35

na utésnhovani, svazkovani a upeviovani polymer reagujici

vSude, kde je staticky naboj na zavadu na stlaceni (PSA)

: i : Oher Celkova  Pevnost
o Podklad Pouziti Lepidlo  rohoe Exm‘t"ﬁ) Potisko-  retardujici  tloustka vtahu
p (UL510) (mm)  (N/10mm)
VYSOKOTEPLOTNI PASKY PRO ELEKTRONIKU
Kapton™ | Maskovaci paska pro DPS, paska odolna | Jantarové Silikon -73az - Ne Ano 0,7 58
film vysokym teplotam, stabilni ¢ira 260°C
Polyvynil Péska pro maskovani pozlacenych Prahledna Syntetické - - Ne Ne 0,05 10,5
alkohol PVA vyvodd na DPS béhem péjeni vinou mléénd | vodourozspustné
Polyester Lepeni riznych materidlt najednou; Prahledna Silikon - - - - 0,06 49
velmi vhodn4 pro maskovani DPS béhem | modra
osazovani
- it : Ohen Celkova  Pevnost
TP Podklad Pouziti Lepidlo  [RIOY  e K vmomes felarduiici tioustka vtahu
P (UL510) (mm)  (N/10mm)
OSTATNi PASKY
Transfer Vysocelcelova lepici paska dle spec. Krémove Akrylové 149 - - - 0,13 -
A-35, s lepivosti pod 0°C hnéda
SPECIALNIi VODIVE PASKY
Epoxid Anisotropicky vodiva paska v Z-ose, Bila Akrylové vodivé 80 °C - - - 0,05 -
paska ma el.vodivost pouze skrz material
Akrylat Elektricky vodivy dvouvrstvy material Sed4 Akrylové vodivé 80 °C - - - 0,2-0,5 -
s plnivem (ECAP) vhodny jako vodivé tésnéni
Transfer Elektrické vedeni a mechanické spojeni Krémoveé Akrylové lepidlo - - - - 0,1 -
mezi DPS nebo EMI/ RFI, stinéni krytd atd. hnéda reagujicim na
stlaeni
Tepelna s - Ohen Celkova  Pevnost
Typ Podklad Pouziti Lepidlo vodivost E;s::g;‘t:l?\a,) \ra({gﬂ?s-t retardujici  tloustka v tahu
Ww/m-K) P (UL510)  (mm)  (N/10 mm)
TEPLOVODIVE PASKY
Polymer Lepeni chladi¢ti na sou¢asti produku- Bila Akrylové 0,6 668 Ne Ne 0,125-0,5 =
s keramickym |  jici teplo. Péska zajistuje mechanické z obou stran
kompozitem upevnéni a prevod tepla
Tepelné Lepeni chladi¢t na soucasti produku- Bila Akrylové 0,9 10 Ne Ne 0,19 6
vodiva jici teplo. Péska zajistuje mechanické priihledna
laminace upevnéni a prevod tepla.




Poznamka

Tloustka
mm

Resistivita
(HQ/m)

1,7

Poznamka

Izolaéni
odpor MQ

Pomérné prodlouze-
ni pifi pretrzeni %

Prilnavost
k oceli
(N/10 mm)

CTl index
(odolnost plazivym
prouddim)

1,7

Predtistény symbol ESD

1,7

Poznamka

Izolaéni
odpor MQ

Pomérné prodlouze-
ni pifi pretrzeni %

Prilnavost
k oceli
(N/10 mm)

CTl index
(odolnost plazivym
proudiim)

Odolna chemikaliim a radiaci - 70 2,2 -
Vodourozpustné lepidlo - 334 0,44 -
Vlysokoteplotni paska se silikonovym lepidlem - 100 3,6 -

Poznamka

Izolaéni
odpor MQ

Pomérné prodlouze-
ni pifi pretrzeni %

Prilnavost
k oceli
(N/10 mm)

CTlindex
(odolnost plazivym
proudiim)

Vynikajici paska pro el.spojovani kontaktd a fixaci, napt. mezi paskovymi ohebnymi
vyvody a kontakty na DPS

Péska s tzv. 3D vodivosti - vedeni naboje ve vSech smérech, material se schopnosti
pohlcovat i odrazet rusivy signal

0,1

Anizotropicky vodiva transferova paska na lineru

5,5

Poznamka

Izolaéni
odpor MQ

Pomérné prodlouze-

ni pifi pretrzeni %

Dielektricka
konstanta

CTlindex
(odolnost plazivym
proudiim)

Oboustranné lepici paska s lepidlem reagujicim na stlaceni na oboustranném lineru.
Paska vyhovuje specifikaci UL-746C

1,5x 10"

3,5/3 MHz
3/1 GHz

PouZitelnd v rozsahu teplot
-40°C az + 150°C

100

11



Chcete-li vice informaci, navstivie naSe weboveé stranky www.3m.cz

Nabizime:

Elektrotechnické izolaCni pasky

Kabelové prisluSenstvi

Kabelové soubory pro VN

Materialy pro smrstovani metodou za tepla a za studena
Produkty pro kontrolu a odvod statické elektfiny
Pryskyrice a zalévaci hmoty pro elektrotechnickou vyrobu
Zalévané spojky a pryskyrice pro elektrotechniku

Distributor:

Elektro&Telecom

3M Cesko, spol. s r.o.

Vyskocilova 1

140 00 Praha 4

Tel.: 261 380 111

Fax: 261 380 110 3M je ochrannou znamkou spolecnosti 3M.
E-mail: 3MCesko@3M.com Prosim recyklujte. Tisténo v CR.
www.3m.cz © 3M 2009. VSechna prava vyhrazena.
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